Техническа спецификация № 15386
1 x рециклираща инсталация Adelmann тип RP-WEEE
(рециклираща инсталация за електрическо и електронно оборудване)
Линия 1:  Рециклиране на скрап от  хладилници и електроника 

 Линия 2:  Рециклиране на електронен скрап (кафява техника) 
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Въведение
1.1
Предисловие:
WEEE – Скрап от хладилници и електроника.
Инсталациите за рециклиране на скрап от хладилници и електроника, произведени от световния пазарен лидер ADELMANN, са проектирани, произведени, сглобени и пуснати в експлоатация след много години опит в решаването  както на технически, така и на технологични инженерни проблеми.       
Съгласно изискванията на клиента, инсталацията може да обработва хладилници, въздушни кондиционери (бяла техника) или електронен скрап (кафява техника). 

Adelmann Recycling  държи на безкомпромисната и надеждна технология за обработка, която да отговаря на най-високите изисквания на рециклиращата промишленост. 

До сега са продадени 51 инсталации за рециклиране на хладилници и инсталации за електронен скрап в целия свят.   

Adelmann recycling се стреми към: 
съвместима с околната среда обработка на скрап от хладилници и електроника, отговарящи на законодателството по опазване на околната среда  (напр. DIN 8975-2, RAL, WEEE, TA-Luft, DIN EN ISO 9001 и др.) и събиране/унищожаване постъпващия материал.
Коефициент на преработване на CFC над 99%.
Получаване на продаваеми материали (FE, NE, Al, Cu, пластмаси и др.).
Чистотата на материалите е по-добра от изискваната от закона. 
Здрава и устойчива на износване конструкция. 
Компонентите са издръжливи,  с малко износване и могат лесно да се сменят. 
Ефективност, добър сервиз и надеждна работа. 
Основните характеристики на рециклиращите инсталации за хладилници и електронен скрап на Adelmann са:
Модулна конструкция на системното проектиране и рециклиране на газовете
Напълно автоматичен режим на работа на рециклиращата инсталация, даже в случай на рециклиране на различни видове хладилници едновременно. 
Визуализацията на всички процеси в инсталацията, а експлоатационният персонал има пряк достъп за  теле-диагностика чрез модем.   

1.2
Използване на рециклиращата инсталация ADELMANN Recycling тип RP-WEEE:
Рециклиращата инсталация е предназначена за разбиване, натрошаване и разделяне на уредите, за отстраняване на замърсителите от инсталациите на хладилниците и кондиционерите от изолациите им, както и възстановяване на материали за повторно използване.    
1.2.1
Описание на процеса в инсталацията за рециклиране, тип RP-WEEE
Поради различните материали и възникващите от това проблеми входящите материали трябва да се обработват в три различни линии: 
Линия 1:    Хладилници или електронен скрап      
Линия 2:   Електронен скрап (Кафява техника)
1.2.1.1
Линия 1: Хладилници или електронен скрап 
и  Линия 2:  Електронен скрап (Кафява техника)
Предварително сортираните  материали се натрошават в рециклиращата инсталация, а отделните пречистени материали за повторна употреба се получават разделени механично. Поради механичната обработка материалите  не се подлагат на никакви химически промени, не са необходими спомагателни вещества, не се получава изгаряне или други остатъци. Инсталациите са оптимизирани по такъв начин, че да се намали до минимум отделянето на прах.    

Инсталациите са с модулна конструкция от различни конструктивни групи, състоящи се от машини и уреди, които са монтирани върху настилка и свързани една с друга. Всеки модул е предназначен за конкретна и независима функция, като захранване, раздробяване, индукционно разделяне, настилка и платформи и комплект за изсмукване на въздуха. Инсталациите могат да се разширяват, като се включва допълнително оборудване на по-късен етап.   

Хладилниците с различни изолационни материали, като стиропор, CFC, разпенен с  PUR, пентан, разпенен с PUR или с минерална вата би трябвало (но не е задължително) да се обработват по партиди с оглед поддържане на възможно най-ниски разходи.

1.2.2
Последователност на процеса в случай на различен режим на работа на инсталациите
1.2.2.1
Всички изброени групи могат да се обработват  с рециклираща инсталация  тип RP-WEEE.
Категории WEEE – електронен скрап
(извадено от употреба електрическо и електронно оборудване)
· Големи домакински уреди (Хладилници, перални машини и др.)
· Малки домакински уреди (Прахосмукачки, тостери, часовници и др.)

· Изчислителна и комуникационна техника (Персонални компютри, принтери, телефони и др.)

· Потребителско оборудване (Радио- и телевизионни приемници и др.)
· Електрически и електронни инструменти (Дрелки, шевни машини и др.)
· Играчки, оборудване за свободно време и спорт (Електрически тренажори, видеоигри, машини с монетно задействане и др.)
-
Медицински уреди с изключение на имплантирани и инфектирани продукти (за диализа и др.)
· Уреди за наблюдение и управление (Димни детектори, термостати и др.)
· Автоматични разпределители (автомати за разливане на напитки и др.)

1.2.2.2
Технологична последователност Линия  1: Хладилници:
I. След като маслото и сместа от CFC (амоняк или изобутан, съответно, не са включени в офертата) са изпомпени от хладилника с помощта на изсмукващи устройства (включени в обхвата на нашата доставка) и вътрешните части на хладилника са отстранени, корпусът на хладилника и вратата се поставят на подаващата лента към нарязващата машина.     
II. След нарязването на хладилниците и почистване на получения материал в гранулатор със сито (с големина на парчетата приблизително 20 – 30 мм), материалът се подава към първия етап на сепарирането (разделянето). След като материалът се разпръсне върху вибрационен улей, частите от черни метали (желязо) се отделят с помощта на магнит над улея. При следващият етап на разделянето се отделя PU. Всички важни прехвърляния на материала се заприщват с вентили с въртящи клапи.       
По-нататъшната обработка на пяната от 
PUR се извършва чрез специално гранулиране.  

Пресата за гранулиране е подходяща за големи натоварвания и за различни продукти благодарение на здравата си конструкция, доброто лагеруване и задвижването с клиновиден V-образен ремък. Голямата експлоатационна безопасност, даже и при много високи натоварвания, може да се осигури в резултат на здравата конструкция, лесната експлоатация и бързата смяна на матриците. 

Има и основания за рентабилна експлоатация.     

III.
Използване на Линия 1 и Линия 2


Останалите материали - Al/Cu и пластмаси  - се разделят с помощта на индукционен колектор (с вихрови токове). Следва по-нататъшното раздробяване на материала до зърна с размери 0 – 8 мм. Всички фракции се транспортират към машината за пресяване. Материалът се разделя на три фракции. След това се разделя чрез сепаратор на тежките частици (3 x Al, 3 x Cu).
IV.
 След раздробяването и гранулирането на PUR получените при процеса газове (CFC, пентан и др.) се изтеглят и отвеждат в инсталацията за обработване на газове (филтриране, предварително охлаждане). В следващото кондензиране на азота газовете се втечняват и съхраняват в колектор, откъдето могат да се изтеглят с пневматична помпа по всяко време. Всички части на инсталацията в кондензационното устройство, които са в непосредствен допир с газовете, са във взривобезопасно изпълнение.    

V. Безпроблемната работа се гарантира чрез постоянен контрол на съдържанието на O2 и пентан по време на процеса на разграждане и евентуалното получаване на пълна инертизация.   
1.2.2.3
Технологична последователност Линия 2: Електронен скрап:
I. След отстраняването на вътрешните части материалите се подават на захранващата лента на машината за нарязване. 
II. След нарязването на електронния скрап в дезинтегратора и в гранулатора със сито (размер на парчетата приблизително 20 – 30 мм), материалът се подава към първия етап на разделянето. Сред това материалът се разпръсква върху един вибрационен улей, където железните части могат за се отделят с помощта на магнит над улея.    
III. Използване на Линия 1 и Линия 2:


Останалите материали - Al/Cu и пластмаси  - се разделят с помощта на индукционен колектор (с вихрови токове). Следва по-нататъшното раздробяване на материала до зърна с размери 0 – 8 мм. Всички фракции се транспортират към машината за пресяване. Материалът се разделя на три фракции. След това се разделя чрез сепаратор на тежките частици (3 x Al, 3 x Cu).
1.2.3
IЗахранване на линиите
1.2.3.1
Линия  1: Хладилници

Хладилниците с различни изолационни материали, като стиропор, CFC, разпенен с  PUR, пентан, разпенен с PUR или с минерална вата би трябвало (но не е задължително) да се обработват по партиди с оглед поддържане на възможно най-ниски разходи.

С рециклиращата инсталация Adelmann могат да се рециклират следните видове хладилници: 
Група 1 =       хладилници без CFC и пентан, с изолации, съдържащи полистирен, 
корк, стъкло или минерална вата
Група 2 =       хладилници с изолация, съдържащи CFC (R11, проценти от R12)
Група 3 =       хладилници с изолация, съдържаща амоняк или CFC (R11, R12)
Група 4 =       хладилници с изолация, съдържаща пентан

Група 5 =       хладилници с R11/ R12 и пентан - PUR- пяна, без опаковка 

Група 6 =       хладилни кутии или ламинирани панели с изолация, съдържаща CFC 



 или пентан
Група 7 =       промишлени хладилни устройства (витрини, автомати за газирани 




 напитки, търговски хладилници)
1.2.3.2
Линия 2: Електронен скрап
В Германия сместа от компоненти, общо взето, се състои от следното:  

(и в оригинала е така – б.пр.)
Възможно е да се рециклират  домакински уреди, като перални, съдомиялни машини, микровълнови печки, и фурни едновременно. Това означава, че не е необходимо да се сортират различните уреди. Тогава  обаче ще се наложи повторно раздробяване. 

Друга възможност е:
-
18 - 20 %     домакински уреди (ютии, мотори от прахосмукачки със сравнително нова 





конструкция, малоразмерни трансформатори);

35 - 40 %     кафява техника (радио- и телевизионни приемници, видео);
· 15 - 20 %     отделни компоненти (напр. шасита на телевизори)

· 10 - 20 %     остатъчни компоненти (без цели промишлени електроразпределителни 






шкафове).

От подаваният материал към инсталацията трябва да бъдат отделени ръчно частите, които все още може да бъдат продадени, като кабели, монтажни платки, мотори и др. 
Закалените валове, болтове, табла и други части, които могат да предизвикат повишена амортизация и дори разрушаване на нарязващото устройство трябва да се отстранят предварително. Автентичните материали трябва да бъдат сортирани при разглобяването.  

1.2.4
Възстановяват се следните материали за повторна употреба:
1.2.4.1
Рециклиране на хладилници
1)
Материали за повторна употреба:







     
- желязо
· пластмаси 
· мед и благородни метали
· алуминий
· PUR
· масла от охладителните кръгове
2)
Замърсители:
- разпенващи газове (CFC 11 или пентан), в течна форма
· CFC 12, R22, R504, R600A от охладителния кръг
circuit.
· вода от охладителните устройства.
3)  Остатъчни фракции:   - Малката част от невъзстановими остатъчни фракции се 







състои главно от отпадъци, подобни на тези от домакинствата, 






които трябва да се унищожат по подходящ начин.   
1.2.4.2
Рециклиране на електронен скрап
1)
Материали за повторна употреба:







     
- желязо
· пластмаси 
· мед и благородни метали
· алуминий
2)  Остатъчни фракции:   -  Малката част от невъзстановими остатъчни фракции се 










състои главно от отпадъци, подобни на тези от домакинствата, 




 които трябва да се унищожат по подходящ начин.
 Забележка:
Качествените резултати от обработката са в пряка връзка със състава на входящия материал. Точните показатели на съдържанието на материала за рециклиране и извличането на този материал от различните получени продукти може да се направи, само когато инсталацията се постави в реални условия.  

За гарантиране на успешната обработка трябва да се вземат следните приблизителни стойности:
Успехът при разделянето може да се постигне, когато етапите на процеса са сухи. Обаче е необходимо да се извършва повторно пускане на големите парчета материал и повторна обработка.

 Железен концентрат в металния отпадък 

80 - 98 %
съдържание на желязо  

80 - 95 %
Концентрат от NE     Metallausbringen


80 - 90 %
съдържание на NE-метал 
75 - 98 %
Отпадъци 
метални отпадъци


макс. 20 %
съдържание на метал

макс. 5 %
2.
Технически данни
2.0 Технически условия за използване
2.1 Географски данни и условия  на околната среда
Височина на монтиране:
= 1000 над морското равнище 
Температурен диапазон: 
мин.  +4°C
макс.   45° C
Средна относителна влажност:
мин. 45 %
макс.    85 %
2.2
Предварителна работа, която трябва да бъде изпълнена на обекта от клиента
· Изясняване на всички местни и вътрешни условия,  които са извън общовалидните изисквания на федералното законодателство; 
· Изпълнение на фундаментите: най-малко B30 (качество на бетона), минимална височина 400 mm за целия участък;
· Изясняване на местните или експлоатационните изисквания, които са извън общовалидните изисквания на федералното законодателство; 
·  Вътрешна инсталация;
· Полагане и свързване на кабелите между разпределителния шкаф и другите устройства;
· Захранване от мрежата на разпределителния шкаф от входните клеми (400 V, 50 или 60 Hz), пулсации на тока: макс. +6, -10%

· Захранване със сгъстен въздух: приблизително  4000 литраl/мин при налягане 6 бара, 
филтриран и обезмаслен; 
· Тръба за изходящия въздух, водеща навън (номинална ширина 100), започваща от връзката на азотната кондензация.
· Заземяване/ компенсиране на потенциала на инсталацията
· Отвеждане на появилия се кондензат 
· Доставяне на подемни средства за разтоварване на инсталацията 
Доставка на азот – най-малко 300 m3/час към връзката на всяко устройство за азотна кондензация. Даваните под наем стандартни резервоари за азот за № 2 обикновено са с обем 12,000 или 15,000 литра;
· Контейнер за възстановения материал
· Отвори в стените и покрива, които може да бъдат необходими
Интерфейсен втечнен газ (R11, пентан), фланец за помпата в азотната кондензация (зареждането на резервоарите и зареждането на бутилките е
· различно в различните страни и трябва да се осигури от клиента).
· Размерът на бутилките за пълнене с R12 трябва да бъде най-малко  60 литра;
· Начин за осигуряване на безопасност на работното място;
· Модемна връзка към Германия за теле-диагностично обслужване;
· Уреждане на регионалните или експлоатационните изисквания, които са извън   
      общовалидните изисквания на федералното законодателство; 
2.3
Предотвратяване на аварии
Adelmann доставя компоненти или апаратура. Защитата на системата съгласно действащите правила за безопасност (Закон за безопасността на оборудването) трябва да се извърши от лице, което отговаря за системата или от оператора.
2.4 Точки за връзка между ADELMANN и клиента

· Захранване от мрежата на разпределителния шкаф от входните клеми (400 V, 50 или 60 Hz);
·  Тръба за изходящия въздух, водеща навън (номинална ширина 100), започваща от връзката на азотната кондензация
· Интерфейсен втечнен газ (R11, пентан), фланец за помпата в азотната кондензация (зареждането на резервоарите и зареждането на бутилките е различно в различните страни и трябва да се осигури от клиента).
· Размерът на бутилките за пълнене с R12 трябва да бъде най-малко  60 литра.
2.5
Технически данни на RP-WEEE:
Инсталацията ще бъде проектирана и произведена съгласно стандартите на ЕС (WEEE) и указанията за унищожаване на бракувано хладилно оборудване, съдържащи се в DIN 8975-12. Този вид инсталация  беше изследвана от германската TÜV (Technical Surveyence Association – асоциация за технически надзор) и отговаря на британските правилници. 
2.5.1
Капацитет на инсталацията:
2.5.1.1
Линия 1: Обработка на хладилници:
Макс. 60 стандартни хладилника/час, с обем около 150 литра (т.е. в Германия)
· със следните приблизителни размери 600 x 600 x 800 mm (40kg/хладилник)

· Възможна е двусменна работа, без фаза на размразяване на азотния 

кондензатор. И трета смяна може да се осъществи без фаза на размразяване на азотния кондензатор

Инсталацията е подходяща за обработване на хладилници с изолация, разширена с помощта на CFC 11 и пентан (има опция и за амоняк).
2.5.1.2
Линия 2: Обработване на електронен скрап:
Максимална пропускателна способност 5000 кг / час
-
18 - 20 %     домакински уреди (ютии, мотори от прахосмукачки със сравнително 
нова конструкция, малоразмерни трансформатори) (опция – 3000 кг/час); 
· 35 - 40 %     кафява техника (радио- и телевизионни приемници, видео);
· 15 - 20 %     отделни компоненти (напр. шасита на телевизори)

· 10 - 20 %     остатъчни компоненти (без цели промишлени електроразпределителни 




шкафове).
2.5.2
Брой на работниците:
· Линия 1: операция рециклиране на хладилници:

прибл. 4 - 5
· Линия 2: операция рециклиране на електронен скрап:   прибл. 1 – 2

2.5.3
Максимални  размери на подавания материал
· Максимален размер на хладилника = височина: 2000 mm; ширина 1000 mm; дълбочина: 900 mm
· Размери на парчетата на нарязания материал:

1и етап: ленти или парчета с размер 50 mm 
2и етап: приблизително 20 - 30 mm
3и етап: приблизително 0 - 8 mm

2.5.4
Чистота на получените фракции:
2.5.4.1
Линия 1: Рециклиране на хладилници:

- PUR фракция:


   > 99 % по тегло (със суха PUR пяна)
· FE фракция:
приблизително  99 % по тегло 
· Al фракция:
приблизително  90-95 % по тегло
· Cu/благороден метал:
приблизително  90-95 % по тегло
2.5.4.2
Линия 2: Рециклиране на електронен скрап:
Качествените резултати от обработката са в пряка връзка със състава на входящия материал. Точните показатели на съдържанието на материала за рециклиране и извличането на този материал от различните получени продукти може да се направи, само когато инсталацията се постави в реални условия.  

За гарантиране успешната обработка трябва да се вземат следните приблизителни стойности:
Успехът при разделянето може да се постигне, когато етапите на процеса са сухи. Обаче е необходимо да се извършва повторно пускане на големите парчета материал и повторна обработка.

 Железен концентрат в металния отпадък 

80 - 98 %
съдържание на желязо  

80 - 95 %
Концентрат от NE     Metallausbringen


80 - 90 %
съдържание на NE-metal 
75 - 98 %
Отпадъци 
метални отпадъци


макс. 20 %
съдържание на метал

макс. 5 %
2.5.5
Остатъци от съдържанието на CFC в PUR (Линия 1)
-
След гранулирането < 0.2% (по тегло)
2.5.6
Гаранция от ADELMANN
Максимална концентрация на CFC (всички CFC) в изпускания въздух  под 20 mg/m3
2.5.7
Кондензация на азот  Линия 1
· Обемен разход на непречистен газ:   приблизително 300 m3/ час
· Тегло на непречистения газ:
5 ... 100 g/m3 (CFC11 или пентан)
· Температура на входа:
около 0 - 5° C
· Степен на възстановяване от входящия при азотната кондензация:    > 99% (CFC1       и пентан)
· При обработване на хладилници с амоняк азотната кондензация трябва да се почиства периодично. 
2.5.8
Електрическо захранване
Линия 1 и :         Мрежово захранване: 1300 kW, 400 V, 50 или 60Hz)
Линия 2
Вид захранване T/S (L1, L2, L3, N, PE)
3/PE, AC, 400 V +6%/-10%
2.5.9
Спецификация на сгъстения въздух
Разход на сгъстен въздух 
≤ 4 m3/час
Показатели на сгъстения въздух
налягане 
6 bar
Размер на частиците 
< 5μm
концентрация на частиците on
< 5 mg/m3
точка на оросяване 
+ 2°C
концентрация на масло 
обезмаслен
2.5.10
Технологични газове
Свързването за технологичните газове трябва да се изпълнява без течове (препоръчва се Swagelok или висококачествени стоманени тръби ). Подаването на газ от азотната кондензация изисква регулируемо налягане на газа. Необходимо е да се предвиди възможност за прекратяване на захранването.
2.5.11
Разход на газове 
-
Течен азот за азотната кондензация:
· Обработване на CFC хладилници: приблизително 130 m3/час

· Обработване на 90% CFC хладилници и 10% пентанови хладилници
в 1 смяна (8 часа означава: 7 часа cfc и 1 час пентанови хладилници) приблизително  280 m3/час
-
Газообразен азот: Трябва да бъде доставян в достатъчни количества за целите на инертизацията с топлообменник от клиента (временно приблизително 500m3/час)
2.5.12
Монтирани предпазни устройства
·  При критичните прагови стойности монтираните предпазни устройства изключват инсталацията и задействат аларма 
·  Устройството за измерване на пентана  с алармено оборудване се задейства на  20 % от долната граница на експлозия и изключва инсталацията при  40 % от  долната граница на експлозия. 

·  Измерване на кислорода за  контрол на достатъчната инертизация/ разделяне.
·  В областта на нарязващото устройство са монтирани три детектора на пламък за ранно откриване на тлеене и пожар. Те задействат  алармата. Пожарогасителната система с  CO2 не е  включена в обхвата на доставката.  

2.5.13
Правила за безопасност
Съхранение: грундиране и боядисване с RAL съгласно спецификацията на клиента или изпълнение от специална стомана за някои части, които са в контакт с обработвания материал.  
Предотвратяване на аварии: UVV (правила за редотвратяване на аварии), VBG 10
(правила, използвани при социалното осигуряване за професионални нещастни случаи), предпазители за ръцете при барабаните на подаващите устройства. 
3.0
Управление на инсталацията и технологичния процес
Инсталацията RP-WEEE работи с напълно автоматично управление на технологичния процес на линията за разрушаване и последващото разделяне. 
Концепцията на управлението позволява производствената операция да се извършва автоматично до контейнера. Различните процеси на обработка се управляват от автоматиката. Работата на предпазните устройства се записва и проследява на дисплей.  

На екрана се показват последните данни от технологичния процес, данните за инсталацията и списък на повредите. 
Тези данни могат да се изобразяват на обикновен персонален компютър на клиента, да се съхраняват и разпечатват. 
С помощта на функционалните клавиши операторът може да влияе върху процеса. 
4.0
Документация
Документацията се изготвя на националния език и ви се предоставя в два комплекта. Тя се състои от:  

·   описание на компонентите на инсталацията
·   Наръчник на оператора, включително инструкция за обслужване
- общи чертежи на инсталацията (обзорни чертежи).
Съгласно стандартите на ADELMANN пълната документация е включена в обхвата на доставката. 
· Схема на последователността на R & I
· План за монтажа
· Инструкция за експлоатация (за цялата инсталация) 
· Списък на оборудването с технически данни (механични и електрически)

· Сертификати на TÜV за инсталациите съгласно изискванията за уреди под налягане 

· принципни схеми
· План и описание без привързване към района
Приемните изпитания  са показани така, както са описани по време на приемането. 
5.0
График за доставяне
Срок за доставяне:


6 месеца
Механично сглобяване в България:   
4 - 5 седмици
Електрическо сглобяване, пускане в експлоатация 
обучение в България 


приблизително 2 - 3 седмици
6.0
Приложими правила и стандарти
Инсталацията ще бъде построена и проектирана съгласно EС-стандартите  WEEE и със спазване на DIN EN 9001.
Проектът и типът на конструкцията на инсталацията се потвърждава с приложимите основни и здравословни стандарти на директивите на ЕС. 
· EС-Maschinenrichtlinie (98/37/EG) (Машинни директиви)
· EG Niederspannungsrichtlinie (73/23/EWG) i.d.F. 93/68/EWG (Директиви за ниско напрежение)
Приложими хармонизирани стандарти:
· DIN EN 60204-1
· VDE 0113-1 и др. 
7.0
Обхват на офертата

№    Брой единици     Артикул №  / описание 
Ед. цена
Обща цена  
1
1  бр.   RP-WEEE – Линия 1 – Хладилници 
Изсмукващо устройство за охладителния кръг на хладилниците 

7.1.1
   Използване на изсмукващите устройства за стари хладилници:
  Оборудването може да се използва за изпразване на охладителни системи, съдържащи  CFC-12, R22, R502, R134A, R600A и подобни газове. Обработката на охладителните устройства със SO2 или NH3 ще повреди важни компоненти на оборудването.
7.1.2   Описание на процеса:
Модулът се използва в комбинация с конвейерна система. При тази конфигурация не се поставя повдигаща маса и машините се поставят под конвейера. Работното ниво на конвейера трябва да бъде на около +1000 мм 

7.1.3   Технически данни на инсталацията:
Инсталацията ще бъде проектирана и произведена съгласно стандартите на ЕС и указанията за унищожаване на старо хладилно оборудване на германската  Bundesumweltamt (Федералната служба по въпросите на околната среда).
-
Капацитет на инсталацията:  приблизително 60 хладилника/час
с обем от около 150 литра
-
 Работно време:


възможна е работа на три смени 
·  Степен на възстановяване на  CFC:
99.4%
·  Съдържание на хлор в маслото:      < 0,04%

·  Инсталацията е подходяща за обработка на хладилници с охладител, съдържащ CFC.
· размери на основното устройство:
Д x Ш x В: 1,200 x2,600 x 2,500 (mm)
-
разстояние между работните точки:
и основното устройство:
макс. 15 метра 
-
изсмукващо устройство:
  2 системи за пробиване
-
общо тегло:
+/- 450 kg
· захранване:
400 V, 4.5 KW, 50 Hz
· връзка за сгъстен въздух:       6 - 8 bar: 200 литра /мин
	- работно налягане

- работно подналягане 

- температура на газа

- околна температура 

- възможност за абсорбиране на маслото 

- филтър от активен въглен

- резервоар за CFC
· видове CFC
· Разделяне на CFC  и маслото    


  
	макс. 18 бара

0.2 милибара

2(С 

минимална 10(С

максимална 35(С

да, самовъзстановяващ се 

не е стандартен за доставяне, трябва да има две връзки 3/8 цола по SAE
R12, R22, R502, R134A, R600a
минимален размер на резервоарите за пълнене: 60 л




7.1.4    2х Ролкови конвейрни ленти

№    Брой единици     Артикул №  / описание                         Ед. Цена               Обща цена  
7.1.5. Допълнително захранвани конвейри (поз. 1.1.2)
Задача:    Ремъци на конвейри за ръчно поставяне (захранване)
Технически данни: 
Ширина на лентата:                                  1200мм

1х Конвейр, център средна дистанция     17000мм

1х Конвейр, център средна дистанция     12000мм

1х Конвейр, център средна дистанция     500мм

Наклон                                                              0°
7.1.6 
Пълно сглобяване на артикула, включително монтаж в България

7.1.7 
Повдигащ кран



( поз. 1.1.1 )
Технически данни: 
2х КВК- окачване на крана            2х125кг х 19000мм

Разстояние на повдигане     височина:  4300мм

Пресечена решетка-             дължина: 11800мм

7.1.8 Окачване на компресорите на режещото устройство

2х Външни балансьори за окачването на режещото устройство

2х поддържащо рамо           висичина:   3000мм

                                                                 х 3000мм

7.1.9 
Компресори на режещото устройство
2 х RS- режещо устройство

2 х хидравличен агрегат REA
7.1.10 
Компресори на освобождаващия ремък


 

( поз. 1.1.5 )

Технически данни:
Конвейрна лента                дължина:   400мм
1 х Конвейр център средна дистанция:   16000мм

7.1.11 
Освобождаващ ремък за боклук


 
( поз. 1.1.18 )

Технически данни:
Конвейрна лента               ширина:    600мм

1 х Конвейр център средна дистанция:   8500мм

7.1.12 
Освобождаващ ремък с метална решетка

 

( поз. 1.1.19 )

Технически данни:
Конвейрна лента               ширина:    600мм

1 х Конвейр център средна дистанция:   8500мм

7.1.13 
Освобождаващ ремък с пластмасови кутии

 

( поз. 1.1.20 )

Технически данни:
Конвейрна лента               ширина:    600мм

1 х Конвейр център средна дистанция:   8500мм

7.1.14 
Маслен резервоар със съд за оттичане на компресорното масло

Капацитет                                             1000литра

2



1 брой   RP-WEEE – Линия 1 – хладилници

Захранваща система на инсталацията 
7.2.1. 1 x конвейерна лента към устройството за нарязване 
Задача:
Конвейерната лента се захранва ръчно и е предназначена за подаване на хладилниците към устройството за нарязване
Технически данни: Ширина на лентата: 
Дължина на лентата: Наклон:

прибл. 1200 mm прибл. 12000 mm 30°
Аварийна система за изключване   


непрекъсната система за аварийно 












изключване  кабелен тип 

Предотвратяване на злополуки:



UVV, VBG10, предпазители за ръцете при 











барабаните.

7.2.2. 2 х Ремък на транспортна лента към режещата единица
Задача:

Ремъкът на транспортната лента е ръчно подсигурен, захранван и проектиран за пренасяне на електронен скрап към резачката

Технически данни: 
Ширина на лентата:                     800мм
Дължина на лентата:                   17000мм

Дължина на лентата:                   11000мм
Наклон:                                             30°
Аварийна система за изключване:   непрекъсната система за аварийно 











изключване  кабелен тип

Предотвратяване на злополуки:



UVV, VBG10, предпазители за ръцете при 











барабаните.
7.2.3 
Пълно сглобяване на артикула, включително монтаж в България
3
3
1  брой  RP-WEEE – Линия 1 – Хладилници 

1-о раздробяване (машина за рязане)

 

( поз. 1.1.7 )
7.3.1
1 x захранващ вал, състоящ се от:
· заварени опори със здрава конструкция
· тласкащо устройство, управление на предварителното нарязване според натоварването 
· задвижваща мощност от хидравличната група: 11 kW
· с изсмукващо устройство за разрушените елементи 
7.3. 2 1 x електрическо разрушаващо устройство 

Технически данни:
Отвори на ролките за надлъжно рязане:  850 x 1100 mm Мощност: 2 x 22 kW
· два режещи вала
· защитата от претоварване се осигурява от автоматично обръщане на посоката на разделяне 
- намалено ниво на шума поради ниската скорост на  ножиците
7.3.3 1 x комплект опори с капаци 
7.3.4 1 x устройство за измерване на пентана с алармено оборудване, което задейства алармата при 20% от долната граница на взрива и изключва инсталацията при 40% от долната граница на взрива.  
7.3.5   Пълно сглобяване на артикула, включително монтаж 
     в България 

№        Бр. единици               Артикул No. / описание                                     Ед. цена
Обща цена
4 


1  бр.  

RP-WEEE – Линия 1 - Refrigerators 
2-о нарязване (гранулиране) 
 

( поз. 1.1.7 )


7.4.1. 1 x специален гранулатор за по-нататъшно надребняване
-
Корпус: заварена конструкция, изпълнена от 50 mm стоманена 
плоча;
· Лагеруване: сферични търкалящи лагери в стоманена черупка 
· Задвижваща мощност: 165 kW
· Обороти: прибл. 300 об/мин
· Ротор: диаметър 800 mm
· Сито: дебелина 10 mm, размер на отворите 20 mm,
7.4.2 1 x конвейерна лента към системата за разделяне 
7.4.3 1 x комплект опори 
 7.4.4 1 x шумозащитен капак 
достъпен за почистване и поддръжка с капак в корпуса има отвори за изсмукване и продухване на заглушителя. 
7.4.5. Пълно сглобяване на артикула, включително монтаж 
     в България
5
1  бр. 
  RP-WEEE – Линия 1 – хладилници 

 Отделяне на желязото, PUR и цветни метали
7.5.1
1 x вибрационен улей, изготвен от специална стомана:
· Напречно сечение: 1000 x 100 mm
· Дължина: прибл. 2000 mm
· Задвижваща мощност: 2 x 0.7 kW
7.5.2
1 x магнит над лентата за отделяне на FE 
Технически данни:
· кръстосано изпразване над улея с ширина 
1,000 mm
· спецификация за предотвратяване на аварии:  UVV, VGB 10,
предпазители за ръцете при барабаните и отстрани
7.5.3
2 x лента за изпразване на желязото
Технически данни:
· Ширина на конвейерната лента: прибл. 545 mm

· Наклон:  прибл. 25°

· Лента: странично стабилизирана гумена лента със закривен ръб
Конвейерна лента
-
Система за аварийно изключване: непрекъсната, кабелен тип

Техническа спецификация:
1x                                         с дължина 15000мм

1x                                         с дължина 3500мм
7.5.4
 1x Освобождаващ ремък за въртящата се система




( поз. 1.1.11 )

Технически данни:

- Конвейрна лента с ширина:              600мм

- Наклон:                                               25°
- Лента: страничен здрав гумен ремък с извити краища
- Система за аварийно изключване: непрекъсната, кабелен тип

               7.5.5 
Стойка за освобождаващ ремък




( поз. 1.1.11 )
7.5.6. Пълно сглобяване на артикула, включително монтаж 
в България
№     Бр. единици     Артикул No. / описание
Ед. цена
Обща цена

6



1  бр. 
RP-WEEE – Линия 1 – хладилници  






инсталация за обработка на  PUR 
7.6.1 1 x PUR система за разделяне с въздух 
7.6.2 1 x PUR транспортна система до силоза с тръби
7.6.3 1 x буферен силоз за PUR
· наблюдателно прозорче, капак
· диаметър = 2400 mm; височина = 1500 mm;
обща височина = 2925 mm
· изпразване с редукторен електромотор 1,5 kW
7.6.4
1 x специална машина за  гранулиране 
Пресата за гранулиране е предназначена за: 
· една вертикално монтирана матрица 
· две притискащи ролки
Ролките са монтирани на главния вал и се гресират смазват ръчно от задната страна на машината чрез основния вал и стоманени тръби.  
Машината е комплектувана с:
· две ролки 
· захранващ бункер от неръждаема стомана
· предпазно устройство на задвижването
· клиновидно ремъчно задвижване
· комплект инструменти 
· контрол на скоростта
Главен мотор: 110 kW при  4000 V обороти в минута: 1500 об./мин.
Матрица от хромирана стомана: material: x 46 CR 13
диаметър на отворите:           5 mmдължина на канала на пресата:                 45 mm
7.6.5.  Пълно сглобяване на артикула, включително монтаж в България
№     Бр. единици     Артикул No. / описание
Ед. цена
Обща цена


7

1  бр.  RP-WEEE – Линия 1 – Хладилници 
Обработка на газове CFC / пентан, внечняване



( поз. 1.1.17 )
7.7.1 1 x комплект тръби (неръждаема стомана NW 80) с гумени 
компенсатори 
7.7.2 1 x циклон за едър прах  - неръждаема стомана 
7.7.3 1 x филтър за фин прах – неръждаема стомана с пневматична вибрация, кутия за едрия прах и блокираща клапа от NW 80;
7.7.4. 1 x охладител за непречистен газ за 200-300 m3/час  h->0°C
7.7.5 1 x азотно кондензационно устройство
7.7.6 1 x устройство за пълнене за CFC, пентан и др.; пълнене в бутилки под налягане (различни в различните страни или резервоари (трябва да се доставят от клиента)
7.7.7 1 x изтеглящ вентилатор за непречистен газ (NW80) 200 - 300 m3/час
7.7.8 1 x комплект тръбопроводи от неръждаема стомана NW 80 – от охладителя за непречистен газ до азотното кондензационно устройство и до изтеглящия вентилатор  + изтеглящата въздушна линия с паралелно измервателно устройство с гумени компенсатори. 
7.7.9 1 x измервателно устройство за изходящия въздух
7.7.10  Пълно сглобяване на артикула, включително монтаж в България
8
1  бр.  RP-WEEE – Линия 2 – Електронен скрап 
Захранваща система към инсталацията.
7.8.1.2 x конвейерна лента към нарязващото устройство
Задача:
Конвейерната лента се зарежда ръчно 
и е предназначена да подава електронния скрап към нарязващото устройство.
Технически данни:
На конвейерната лента:



прибл. 800/1000 mm
Дължина на конвейера:


1     прибл. 14000 mm
Дължина на конвейера:


1     прибл. 17000 mm
Наклон: 



0°
Система за аварийно изключване:     непрекъсната система за аварийно 









изключване кабелен тип 

Предотвратяване на аварии:


UVV, VBG10, предпазители за ръцете 








при барабаните 
№     Бр. единици     Артикул No. / описание
Ед. цена
Обща цена

 
7.8.2 2 х Ремък на транспортна лента към режещата единица

Задача:

Ремъкът на транспортната лента е ръчно подсигурен, захранван и проектиран за пренасяне на електронен скрап към резачката

Технически данни: 
Ширина на лентата:                     800мм
Дължина на лентата:                   7500мм

Наклон:                                             30°
Аварийна система за изключване:   непрекъсната система за аварийно 











изключване  кабелен тип

Предотвратяване на злополуки:



UVV, VBG10, предпазители за ръцете при 











барабаните.

7.8.3 
Пълно сглобяване на артикула, включително монтаж в България

7.8.4 
1 х Разпределящ ремък

 

( поз. 1.2.3 )

4 х Работни места за сортиране

Технически данни: 
Ширина на лентата:                     1200мм
Дължина на лентата:                   6000мм

7.8.5 1х Ремък на транспортна лента

( поз. 1.2.4 )

Технически данни: 
Ширина на лентата:                     1200мм
Дължина на лентата:                   10000мм

7.8.6 Вибрационен край

( поз. 1.2.6 )

Технически данни: 
Ширина на лентата:                     1200мм
Дължина на лентата:                   5000мм
7.8.7 1х Сортировъчна лента

( поз. 1.2.8 + 1.2.9 )

Технически данни: 
Ширина на лентата:                     1200мм
Дължина на лентата:                   4000мм

9
1  бр.  RP-WEEE – Линия 2 – Електронен скрап 1-о нарязване (машина за рязане)
7.9.1
1 x захранващ вал, състоящ се от:


заварени опори със здрава конструкция;
· тласкащо устройство, управление на предварителното
  нарязване според натоварването; 
· задвижваща мощност от хидравличната група: 11 kW

     - 
с изсмукващо устройство за разрушените елементи
7.9.2
1 x електрическо разрушаващо устройство 
Технически данни:
Отвори на разрязващите ролки:1300 x 1100 mm
Мощност: 2 x 75kW
· два режещи вала
· защитата  от претоварване е осъществена чрез автоматично обръщане на разделянето 
· намален шум поради намалената скорост на ножиците
7.9.3
1 x вибрационен канал изпълнен от специална стомана
7.9.4 1 x шумоизолиран капак на двигателя достъпен за почистване и поддръжка с врата, в резервоара има жлебове за всмукване и изхвърляне навън през ауспух
7.9.5 

Конзола комплект
7.9.6 

1х Ремък на транспортна лента към гранулатора 

(поз. 1.2.10)

Технически данни:
Ширина на лентата                около: 12000мм
Дължина на лентата:             около: 10000мм
7.9.7 

Пълно сглобяване на артикула, включително монтаж в България
10
1  Piece    RP-WEEE – Линия 2 – Електронен скрап 
2-о рязане (гранулатор)
7.10.1. 1 x специален гранулатор за по-нататъшно надробяване 
-
Корпус: заварена конструкция, изпълнена от 50 mm стоманена плоча
· Лагеруване: сферични търкалящи лагери в стоманена черупка
· Задвижваща мощност: 250kW
· Обороти: прибл. 300 об/мин
· Ротор: диаметър 800 mm
· Сито: дебелина 10 mm, 25 mm размер на отворите
7.10.2 1 x вибрационна лента изработена от специална стомана

7.10.3 1х Ремък на транспортна лента към отделящата система
( поз. 1.2.12 )

Технически данни:
Ширина на лентата                около: 800мм

Дължина на лентата:             около: 12000мм

7.10.4 Конзола комплект

7.10.5 1 x шумозащитен капак, достъпен за почистване и поддръжка с капак , на корпуса има отвори за изсмукване и продухване на шумозаглушителя.
7.10.6 Пълно сглобяване на артикула, включително монтаж в България
11
1  бр. RP-WEEE – Линия 2 – Електронен скрап 
Разделяне на желязото и другите материали.
7.11.1
1 x вибрационен улей от специална стомана:
· Напречно сечение: 1000 x 100 mm
· Дължина: прибл. 2000 mm
· Мощност на задвижването: 2 x 0.7 kW
7.11.2
 1 x магнит над лентата за отделяне на FE. 
Технически данни:
- кръстосано изпразване над улея с ширина 1,000 mm
- спецификация за предотвратяване на аварии:  UVV, VGB 10,
предпазители за ръцете при барабаните и отстрани
7.11.3
1 x лента за изпразване на  желязото
7.11.4 
1 x лента за изпразване на  желязото

Технически данни:
  - Дължина:                          прибл. 3000мм      
· Ширина:                           прибл. 600 mm

· Наклон:                             прибл.  25°

- Лента: странично стабилизирана гумена лента със закривен ръб
Конвейерна лента
 - Система за аварийно изключване: непрекъсната, кабелен тип
7.11.5
Пълно сглобяване на артикула, включително монтаж 
в България
№     Бр. единици     Артикул No. / описание
Ед. цена
Обща цена 
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1  бр.     RP-WEEE – Линия 2 – Електронен скрап 
Изтегляща въздушна система за работа с електронен скрап 
7.12.1 1 x филтър, изходящи тръби, клетъчен колесен шлюз
7.12.2 Пълно сглобяване на артикула, включително монтаж в България.
 13
1  бр.    RP-WEEE – Линия 1 + Линия 2
Устройство на вихрови токове за отделяне на цветните метали
7.13.1
1 x затворена подаваща лента с магнитен барабан
7.13.2 1 x вибрационен конвейер
7.13.3 1 x индукционен сепаратор (на вихрови токове) за цветни метали.
7.13.4.2 x лента за изпразване на пластмасите


(поз. 1.1.13) с допуск
Технически данни:
Ширина на лентата                около: 600мм

Дължина на лентата:             около: 1х 17000мм

                                                             1х  3500мм
7.13.5. 1х Лента за изпразване от чуковата мелница
7.13.6  Пълно сглобяване на артикула, включително монтаж в България

14
1  бр.  RP-WEEE – Линия 1 + Линия 2
3-о нарязване  (чукова мелница)
        (поз. 1.1.15)
7.14.1
1 x буферен резервоар 
с обем от прибл. 1,5 m3
с вграден индикатор за минимално и максимално ниво
с 4 стойки 
с долно разположен винтов конвейер със здрава конструкция
с редукторен електромотор P= 1,5 kW
7.14.2
1 x чукова мелница 
с лята конструкция 
с прът за ръжда
капакът се отваря ръчно
със задвижване с клиновиден ремък
обороти на мотора 1500 об./мин.
инсталация за рязане от плоска стомана, използваема от две страни,
защита против износване
прът за ръжда, изготвен от Naxtra
чукове, направени от стомана
7.14.3
1 x стойка на чуковата мелница
мелницата и двигателят са поставени на тази стойка,
 висока около 800 mm.
№     Бр. единици     Артикул No. / описание
Ед. цена
Обща цена 

 
7.14.4    1 x шумозащитен капак 

за чуковата мелница, 

достъпен за почистване и

поддръжка с капак, 

в корпуса има отвори

за изсмукване и продухване на шумозаглушителя.    

7.14.5
1 x винтов конвейер със здрава конструкция 
обща дължина:



2000 mm
диаметър на винта :
150 mm
улеят е снабден с капак и индикатор за задръстване, винтов вал с уплътнения и лагеруван в двата края с фланец.  
Задвижване P=1,5 kW
7.14.6
1 x елеватор
обща височина:
прибл. 6 m
конструкция от обикновена стомана
7.14.7
Пълно сглобяване на артикула, включително монтаж в България
15
1  бр. RP-WEEE – Линия 1 + Линия 2
Пресяване на не-железни материали 
7.15.1 1 x лента за изпразване от устройството на вихрови токове
7.15.2 1 x пресяваща машина 
с едно сито,
ширина на ситото 
750 mm
дължина на ситото 
1200 mm
ситото е със свободно люлееща се конструкция,
окачено на твърда конструкция,
с променлива дължина на хода,
с 1 вход и 2 изхода
със задвижващ мотор 
P = 0,75 kW
ситото е поставено на статично усилена кутия и се 
сменя лесно. 
Между стационарната рама и 
свободно люлеещото се сито е поставена
гъвкава връзка с цел да се осъществи 
пряка връзка с тръбопроводната система 
към стационарната рама,
с краен изключвател за безопасност за спиране на мотора 
в случай на прекалено голям ход. 
7.15.3
Пълно сглобяване на артикула, включително монтаж в България.
16
1  бр.    RP-WEEE – Линия 1 + Линия 2
Разделителни маси за не-железни материали 
7.16.1
3 x дозиращ резервоар 
с обем от 70 литра
с вграден индикатор за минимално и максимално ниво
с вибрационно захранване
7.16.2
3 x сепаратор за тежки части
с ширина на масата  600 mm
№     Бр. единици     Артикул No. / описание
Ед. цена
Обща цена 

с дължина на масата 1000 mm с ръчно (? – б.пр.)
с вграден вентилатор за принудително изсмукване P = 3,0 kW
с разпределително устройство 
с електронен регулатор на въздуха
с ексцентричен задвижващ мотор P = 0,37 kW
със здрава стоманена основа, статично усилена,
разделителната маса е монтирана върху основата чрез
люлеещи се устройства, които не се нуждаят от поддръжка 




със устройство за събиране и изхода за дребните отсевки. 
7.16.3
1 x Филтър
Технически данни:
количество на въздуха (преминаващ)    прибл. 7.200 m3/h
налягане:
-50 hPa
разход на сгъстен въздух при нормални условия: около 300 Nl/min
време на цикъла 
120 s
Повишено налягане (почистване)   6,0 bar
площ на филтъра:
около 35,0 m2
              товар върху площта на филтъра:
около 160,0 m3/m2h
7.16.4 1 x Въртящ шлюз на филтъра
7.16.5 1 x вентилатор
снабден с гъвкави тръбни връзки от смукателната и нагнетателната страна в заварена конструкция обвит в гума метален буфер и бързо действаща лопатка
7.16.6
1 x отдушници 
с преходници,
с ръчно задействани дроселни клапани към филтъра на разстояние максимум 5 м, от галванизирана ламарина. 
7.16.7 1 x Напорни тръбопроводи
7.16.8 1 x стоманена конструкция / рама/ опори
7.16.9 3 x канала за изпразване от алуминий и мед
7.16.10  Пълно сглобяване на артикула, включително монтаж в България 
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1  бр.     RP-WEEE – Линия 1 + Линия 2
Опори и платформи
7.17.1 Пълно сглобяване на артикула, включително монтаж в България
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1  бр    RP-WEEE – Линия 1 + Линия 2
Електрическо оборудване 
7.18.1 Оптимизирано управление на хидравличната клапа и тласкащото устройство според условията на процеса
№     Бр. единици     Артикул No. / описание
Ед. цена
Обща цена 

 
7.18.2  Управление на режещата машина, вкл. управление на обратния ход и пълна защита на мотора.
7.18.3  Магнитна лента с електронно наблюдение на движението с неконтактен превключвател. 

7.18.4 Изтеглящ вентилатор с честотен конвертор за оптимален процес и променливи обороти (за избягване на резонансите с тръбопроводната система) 
7.18.5  Брояч на работните часове на инсталацията и на машината за рязане. 
7.18.6  Лампа на стълб за определяне отдалеч на работното състояние на инсталацията.  
7.18.7 1 x Централно управление и комутационен шкаф с температурно контролирана вентилация за свръхналягане и осветление. 

7.18.8  Теледиагностичен сервиз чрез модем, свързан с Германия. 
7.18.9 Дисплей 
7.18.10 Електрическо оборудване съгласно DIN EN 60204 и 
IEC364
7.18.11 Пулт за управление със селекторен ключ за ръчен и автоматичен режим и цветния монитор. 
7.18.12 BUS-система за насочване на отделните линии и компоненти 
7.18.13 Пълно сглобяване на артикула, включително монтаж в България Complete assembling of the item including installation in Bulgaria.
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1  бр. RP-WEEE – Линия 1 + Линия 2
Разни 
7.19.1 Подемни устройства и персонал, необходими за разтоварването на инсталацията се осигуряват от клиента. 
7.19.2 Бъдещият оперативен персонал на инсталацията ще бъде инструктиран и обучен по време на сглобяването и пускането в експлоатация на инсталацията в експлоатация.
7.19.3 Офертата включва цялостното монтиране на инсталация в България. 
7.19.4 Пълна електротехническа документация и контролни списъци с всички стойности за настройка. 
7.19.5  Документация на PLC (програмируем логически контролер) и контролни списъци с всички стойности за настройка.
№     Бр. единици     Артикул No. / описание
Ед. цена
Обща цена 

7.19.6 Инструкции за експлоатация на български език (два екземпляра) инструкции за закупените части на английски език. 
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1  брой    558721 – 15414. Реле системи

7.20     24х Реле системи за контейнери
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